
Manual de productos

SILOBOLSAS
Y MANTAS

Fe
b

re
ro

 a
 J

ul
io

 2
0

25



Silobolsa Plastar - 5 pies x 60 metros
TONELADAS BASE: 55-60
ESPESOR: 180 micrones.
OBSERVACIONES: silobolsas recomendados para almacenar granos 
húmedos.

SILOBOLSAS

Silobolsa Plastar - 6 pies x 60 metros 
TONELADAS BASE: 90-100
ESPESOR: 210 micrones.
OBSERVACIONES: silobolsas recomendados para almacenar granos 
húmedos.

Pentasilo Reforzado ACA - 9 pies x 60 metros 
TONELADAS BASE: 200-210 
ESPESOR: 230 micrones.
OBSERVACIONES: la excelente calidad de formulación permite la 
co-extrusión de 5 capas (tecnología penta-capa). Máxima 
impermeabilidad, excelente elasticidad y plasticidad, mayor 
resistencia mecánica al rasgado, protección a los rayos UV, alta 
resistencia al punzado, control de espesor homogéneo.

Pentasilo Reforzado ACA - 9 pies x 75 metros 
TONELADAS BASE: 250-260 
ESPESOR: 230 micrones.
OBSERVACIONES: la excelente calidad de formulación permite la 
co-extrusión de 5 capas (tecnología penta-capa). Máxima 
impermeabilidad, excelente elasticidad y plasticidad, mayor 
resistencia mecánica al rasgado, protección a los rayos UV, alta 
resistencia al punzado, control de espesor homogéneo.

Pentasilo Reforzado ACA - 9 pies x 100 metros 
TONELADAS BASE: 330-340
ESPESOR: 230 micrones.
OBSERVACIONES: la excelente calidad de formulación permite la 
co-extrusión de 5 capas (tecnología penta-capa). Máxima 
impermeabilidad, excelente elasticidad y plasticidad, mayor resistencia 
mecánica al rasgado, protección a los rayos UV, alta resistencia al 
punzado, control de espesor homogéneo.



Pentasilo Estandar ACA - 9 pies x 60 metros 
TONELADAS BASE: 200-210
ESPESOR: 200 micrones.
OBSERVACIONES: la excelente calidad de formulación permite la 
co-extrusión de 5 capas (tecnología penta-capa). Máxima 
impermeabilidad, excelente elasticidad y plasticidad, mayor resistencia 
mecánica al rasgado, protección a los rayos UV, alta resistencia al 
punzado, control de espesor homogéneo.

Pentasilo Estandar ACA - 9 pies x 75 metros 
TONELADAS BASE: 250-260
ESPESOR: 200 micrones.
OBSERVACIONES: la excelente calidad de formulación permite la 
co-extrusión de 5 capas (tecnología penta-capa). Máxima 
impermeabilidad, excelente elasticidad y plasticidad, mayor resistencia 
mecánica al rasgado, protección a los rayos UV, alta resistencia al 
punzado, control de espesor homogéneo.

Pentasilo Estandar ACA - 9 pies x 100 metros 
TONELADAS BASE: 330-340
ESPESOR: 200 micrones.
OBSERVACIONES: la excelente calidad de formulación permite la 
co-extrusión de 5 capas (tecnología penta-capa). Máxima 
impermeabilidad, excelente elasticidad y plasticidad, mayor resistencia 
mecánica al rasgado, protección a los rayos UV, alta resistencia al 
punzado, control de espesor homogéneo.

Pentasilo Reforzado ACA - 10 pies x 60 metros
TONELADAS BASE: 240-250
ESPESOR: 230 micrones.
OBSERVACIONES: la excelente calidad de formulación permite la 
co-extrusión de 5 capas (tecnología penta-capa). Máxima 
impermeabilidad, excelente elasticidad y plasticidad, mayor resistencia 
mecánica al rasgado, protección a los rayos UV, alta resistencia al 
punzado, control de espesor homogéneo.



Pentasilo Reforzado ACA - 10 pies x 75 metros
TONELADAS BASE: 315-325
ESPESOR: 230 micrones.
OBSERVACIONES: la excelente calidad de formulación permite la 
co-extrusión de 5 capas (tecnología penta-capa). Máxima 
impermeabilidad, excelente elasticidad y plasticidad, mayor resistencia 
mecánica al rasgado, protección a los rayos UV, alta resistencia al 
punzado, control de espesor homogéneo.

Pentasilo Reforzado ACA - 10 pies x 100 metros
TONELADAS BASE: 400-410
ESPESOR: 230 micrones.
OBSERVACIONES: la excelente calidad de formulación permite la 
co-extrusión de 5 capas (tecnología penta-capa). Máxima 
impermeabilidad, excelente elasticidad y plasticidad, mayor resistencia 
mecánica al rasgado, protección a los rayos UV, alta resistencia al 
punzado, control de espesor homogéneo.

Manta ACA  - 12 pies x 50 metros
ESPESOR: 150 micrones.
OBSERVACIONES: utilizadas para cubrir silos aéreos.

MANTAS


